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탈사기(脫沙機 : Shake-Out Machine)

피트의 모래 봉 구조

앙카볼트
봉판

F.L 탈사기

MODEL

PSM 5

PSM 10

PSM 15

PSM 20

PSM 25

PSM 30

A

1500

2000

2500

3000

3500

4000

B

2000

2500

3000

3500

4000

4500

C

650

750

800

900

1000

1100

LOAD

5TONS

10TONS

15TONS

20TONS

25TONS

30TONS

POWER

3HP X 6P X 2

5HP X 6P X 2

7.5HP X 6P X 2

10HP X 6P X 2

12.5HP X 6P X 2

15HP X 6P X 2
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사재생기(Fondry Sand Reclaim Unit)
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유동화 분류 사재생기(Fluidized Classifying Reclaim Unit) 

진동분류 타입의 이 장치들은
별도의 샌드쿨러를 거치지 않고
고온에서 주물사를 재생할 수
있도록 설계 되었습니다.
큰 주물사 덩어리들에 주어진
진동마찰로 분리된 입자들은
Attrition Screening을 거쳐 바
인더가 제거되고 Fluidizing을
통해 미분을 제거 합니다.
사재생뿐 아니라 불순물 제거와
유효입자 선별도 이 장치 1대로
써 수행할 수 있으며 설치바닥
면적이 작은 컴팩트 구조이므로
소형주조공장이나 기존 현장에
서 Lay-Out의 어려움이 있는
추가증설라인용으로 적합한 경
제형 모델 입니다.
큰 덩어리의 투입에도 무리가
없으며 챔버내에 분리된
Tramp Iron고 Scrap제거작업
에 편리한 대형점검창이 설치되
어 있습니다.

Classifier Dust 
Extraction(m3/min)

Max Shakcout
Deck Size(mm)

Max Shakcout Deck
Loading(ton)

Nominala Output
(tph)

Model PHC3

3

0.350

2.25

0.5

2054

1335

1020

1150x750

14.16

800x1000

0.5

5

0.900

3.75

1.5

2641

1600

1470

1600x680

14.16

1000x1200

1

10

7.5

1.5

2747

1600

1470

1600x1250

14.16

1200x1200

2

PHC5 PHC10

Tub Capacity
(tons)

Motor(Kw)

Classifier Fan(Kw)

Length A(mm)

Feed Height B
(mm)

Discharge Height
C(mm)

Feed Area D*E
(mm)
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진동 공급기(Vibrating Feeder)

진동공급기는 탈사기에서 분리된 고온의 주물사를 Attrition Unit와 같은 후공정 설비로 이송할

때 유용하며, 고온 주물사에 대한 내열성과 내마모성이 높은 Liner를 Sliding 부에 설치되어 있습

니다. 이물질 제거를 위한 Screen을 추가로 부착할 수도 있습니다.

1. 부착성 재료의 이송 -  부착성 재료의 경우, 진폭 조정에 의해 쉽게 이송할 수 있다.
2. 이송량 조정 -  진동모터의 Unbalance Weight의 중첩각도 조정만으로 유량조정이 가능.
3. 단거리 이송에 적합
4. 피이송물의 특성에 관계없이 이송 가능. 

특 징

MODEL

PVF 5

PVF 10

PVF 15

PVF 20

PVF 25

PVF 30

A

3000

3500

3500

4000

4500

5000

B

500

600

700

800

900

1000

C

800

1000

1000

1100

1200

1300

CAPACITY

5TONS/HR

10TONS/HR

15TONS/HR

20TONS/HR

25TONS/HR

30TONS/HR

POWER

0.5HP X 6P X 2

1HP X 6P X 2

1HP X 6P X 2

1.5HP X 6P X 2

1.5HP X 6P X 2

2HP X 6P X 2
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유동화 사냉각기(Fluidizing Sand Cooler)

폐사의 사냉각기는 냉각효율 향상을 위해 Water Fin & Tube의 열교환기
와 뉴메틱에 의한 유동화층(Fluidizing Bed)원리를 응용한 냉각과 미분제
거를 위한 선별기능이 복합되어 있습니다.
최고 500℃까지의 주물사를 후공정 설비의 운전조건에 적합한 수준까지
냉각을 조절할 수 있으며 냉각과 선별과정에서 분리된 미분은 집진덕트로
배출되어 쾌적한 작업환경을 이룰 수 있습니다.

Model
Capacity (tph)
Length A (mm)
Length B (mm)
Width C (mm)
Height D (mm)
Height E (mm)
Height F (mm)
Height G (mm)
Extration (m3/min)
Duct Dia. H
Water Conn J
Water Vol.(m3/min)
Fan (kw)
Length L (mm)
Length M (mm)
Length N (mm)
Outlet Dia. P (mm)
Outlet Dia. R (mm)

PSC3
3

1570
1020
1350
2750
1475
915
550

28.3/42.5
150A
50A
0.277

7.5/11/15
550
420
600
254
152

PSC5
5

1810
1210
1550
2750
1475
1065
550

42.5/70.8
200A
50A
0.459
11/15
600
610
600
254
152

PSC10
10

2620
1970
1550
2750
1475
1220
550

85.0/113
300A
80A
0.614

15/18.8/22
650
1220
750
254
203

PSC15
15

3630
2930
1550
2750
1475
1220
550

113/142
350A
80A
0.918
22/30
700
1830
900
254
304

PSC20
20

4540
3640
1550
2750
1475
1220
550

142/170
400A
100A
1.218
37.5
900
2440
1200
254
304

PSC25
25

5450
4550
1550
2750
1475
1220
550

170/198
450
100A
1.528
45
900
3050
1500
254
304
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유동화 사냉각기(Fluidizing Sand Cooler)

Input Sand’s Temp. : Max. 500℃
Output Sand’s Temp : +8℃ of cooling water
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Sand Flow Path in Cooler
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주물사 혼합기(Continuous Sand Mixer)

폐사의 연속식 샌드믹서는 조형용 주물사를 설정된 양의 결합제와 경화제를 균일하게 연속적으로 혼합하여 별도의 공
급장치 없이 플라스크 조형라인에 공급할 수 있습니다.
240도의 회전 작업 역을 가지므로 조형라인의 Lay-out을 현장이나 제품의 특성에
따라 조정할 수 있습니다.
혼합량과 혼합비를 임의 변경할 수 있으며 작업중에도 필요에 따라 표면사, 이면
상의 혼합비율도 변경할 수 있습니다.
수지의 공급은 펌프의 구동속도 조절로 간단히 할 수 있으며 펌핑함수의 출력
이 디지탈로 모니터링이 되므로 관리유지가 용이 합니다.

General Specifications
Resins - Top quality gear pumps
Catalysts - Ester high speed gear pump

Acids fast stroking diaphragm pumps
Urethanes fast stroking piston pumps

선택사양 혼합비 설정을 위한 독립된 촉매펌프
촉매와 수지의 4 설정배합 자동혼합기
동력구동의 주혼합관
모래 부족 방지장치
초기 정량공급장치

MODEL
A B C D E

KW OUTPUT
DIMENSIONS (mm)

- Single Arm Type(PSM series) -                - Double Arm Type(PDM series) -

PSM3/ST

PSM3/LT

PSM5/ST

PSM5/LT

PSM10/ST

PSM10/LT

PSM20/ST

PSM20/LT

PDM10

PDM20

800

1200

1280

1800

1280

2000

1280

2000

2000

2000

1225

1225

1310

1310

1310

1310

1310

1310

1600

1600

1765

1765

1960

1960

2030

2030

2080

2080

1975

2000

550

550

620

628

628

628

650

650

1200

1200

3

4

4

5.5

7.5

7.5

12

12

14

20

1.3 tph

1.3 tph

3.5 tph

3.5 tph

4.10 tph

4.10 tph

9.20 tph

9.20 tph

4.10 tph

9.20 tph

5000

5000
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Continuous Sand Mixer



주
물
사
재
생/

취
급
설
비

11

뉴메틱 콘베이어(Pneumatic Conveyors)
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Continuous Sand Mixer
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후란수지 주물사 재생 / 취급 시스템

일반적으로, 후란시스템은 주철, DCI, 일반합금강 등의 대형주물 생산공정에서 많은 장점들을 제공하며 주형분

리를 위한 Shake-Out M/C에서 출발하여 금속성 이물질 제거를 위한 마그네틱 선별기, 주물사 재생을 위한

Attrition Unit,주물사의 냉각과 미분제거를 위한 Sand-Cooler & Classifler, 주물사 이송을 위한 고 도 뉴메

틱 콘베이어와 저장시설인 Sand Silo 등의 공정설비들로 구성되어 있습니다.

주물사의 투입구를 제외한 모든 공정이 폐쇄회로내에서 이뤄지므로 분진발생에 의한 작업환경상의 문제점을 해

결할 수 있으며, 모든 공정의 자동화에 따른 생산성 향상과 작업인력을 최소화 할 수 있습니다.

국내외 경쟁사들과 차별화된 성능과 컴팩트한 공정설비들은 Lay-Out에 대한 높은 융통성을 가지므로 고객의

기존현장의 수정을 최소화 할 수 있으며 제품특성에 따른 효율적인 작업동선 구성을 위한 배치가 용이 합니다.

① DUST HOOD
② SHAKE OUT M/C
③ VIBRATING FEEDER
④ MAGNETIC SEPARATOR
⑤ ATTRITION UNIT
⑥ SAND COOLER & CLASSIFIER
⑦ PNEUMATIC CONVEYOR 

(Dense Type)
⑧ PRE-HOPPER

⑨ SAND SILO
⑩ PNEUMATIC CONVEYOR 

(Dense Type)
⑪ SAND HOPPER
⑫ CONTINUOUS MIXER 

(DOUBLE ARM)
⑬ SAND HOPPER
⑭ CONTINUOUS MIXER 

(SINGLE ARM)

⑮ MOULDING LINE
⒃ DUCT LINE
⒔ DUCT COLLECTOR
⒕ SCREW CONVEYOR
⒖ PNEUMATI CCONVEYOR 

(Fluidizing Type)
⒗ ASH HOPPER
(21) BULK LOADING SPOUT
(22) SULK TRUCK
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페놀계 수지 주물사 재생 / 취급 시스템

① DUST HOOD
② SHAKE OUT M/C
③ VIBRATING FEEDER
④ MAGNET SEPARATOR
⑤ ATTRITION UNIT
⑥ SAND COOLER & CLASSIFIER
⑦ PNEUMATIC CONVEYOR 

(Dense Type)
⑧ PRE-HOPPER
⑨ PNEUMATIC RECLAIM M/C
⑩ COOLER & CLASSIFIER

⑪ PNEUMATIC CONVEYOR
(Dense Phase)

⑫ SAND SILO
⑬ PNEUMATIC CONVEYOR

(Dense Phase)
⑭ SAND HOPPER
⑮ CONTINUOUS MIXER 

(DOUBLE ARM)
⒃ SAND HOPPER
⒔ CONTINUOUS MIXER 

(SINGLE ARM)

⒕ MOULDING LINE
⒖ DUCT LINE
⒗ DUST COLLECTOR
(21) SCREW CONVEYOR
(22) PNEUMATIC CONVEYOR

(Fluidizing Type)
(23) ASH HOPPER
(24) BULK LOADING SPOUT
(25) BULK TRUCK

페놀계 수지의 대표적인 Alphaset 공정의 시스템은 주강, 특수합금강(Hi-Mn, Cr-Mo, SUS 등)과 같은 고급

대형주물 생산라인에 적합할 뿐 아니라 작업환경 개선효과가 높은 Alphaset수지의 특성을 극대화하고 재생율

향상을 위해 Vibrating Attrition Unit의 후공정에 Pheumatic Attrition Unit이 추가 구성되어 있습니다.

주물사의 투입구를 제외한 모든 공정이 폐쇄회로내에서 이뤄지며 고성능 집진기에 의해 분진발생이 최소화 되

므로 작업환경을 획기적으로 개선할 수 있습니다.

자동화 운전과 높은 생산성에 의한 인건비와 생산비 절감 외에도 현장조건에 따른 Lay-out융통성에 의한 간접

적인 경제적 효과도 제공할 것 입니다.
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CO2 / 규산소다(Veloset) 주물사 재생 / 취급 시스템

중요 구성 설비

- 이물질의 분리배출을 위한 Screening 기능이 포함된 Vibrating
Attrition Unit

- 규산염 결합제를 쉽게 부서지게 하는 가스 연소 유동화 총 방식의 건
조기

- 주물사 입자에 코팅된 표면층을 벗겨내는 Final Attrition Unit
- 주물사의 재사용 온도 조정과 불필요한 미분제거 공정의 Cooler
Classifler

- 쾌적한 작업 환경을 위한 집진시설
- Resin Mixer에서 신사와의 혼합을 위해 Silo로 이송하는 고 도 뉴

메틱 콘베이어

80% 이상의 재생율은 신사(新沙)구입비와 폐주물사 처리비용의 절감 등 실질적인 원가절감을 제공하며, 작업조건에 따른 적합한 크
기의 입자들로의 재생이 가능합니다. 각 구성설비들은 작업조건과 현장조건에 적합토록 주문형으로 제작 됩니다. 주물사의 재생 시스
템내 투입은 프론트 로더(pits 없이 F.L상에 설치가능) 혹은 진동탈사기나 정지형 스크린으로 부터 직접 이뤄질 수 있습니다.

① DUST HOOD
② SHAKE OUT M/C
③ VIBRATING FEEDER
④ MAGNETIC SEPARATOR
⑤ ATTRITION UNIT
⑥ GAS FIRED DRYER
⑦ PNEUMATIC CONVEYOR 

(Dense Type)

⑧ PRE-HOPPER
⑨ FINAL ATTRITION UNIT
⑩ COOLER & CLASSIFIER
⑪ PNEUMATIC CONVEYOR 

(Dense Phase)
⑫ SAND SILO
⑬ PNEUMATIC CONVEYOR

(Dense Phase)

⑭ SAND HOPPER
⑮ CONTINUOUS MIXER

(DOUBLE ARM)
⒃ SAND HOPPER
⒔ CONTINUOUS MIXER

(SINGLE ARM)
⒕ MOULDING LINE
⒖ DUCT LINE 

⒗ DUST COLLECTOR
(21) SCREW CONVEYOR
(22) PNEUMATIC CONVEYOR 

(Fluidizing Type)
(23) ASH HOPPER
(24) BULK LOADING SPOUT
(25) BULK TRUCK

투입량
(ton/hr)

투입높이
(mm)

필요동력
(Kw)

필요가스열량
(100,000)

적재능력
(kg)

Shake-Out
(mm)

3

1300

35

4

350

1200 x 750

5

1550

40

6

900

1600 x 700

10

1550

50

12

1500

1600 x 1400

15

1550

85

18

2000

1600 x 1400


